
** คาใชจายในการฝกอบรมสามารถหักลดหยอนภาษไีด 200% ** 
     บรษิทั ย-ูแคล จํากัด 
     จัดอบรมสัมมนา เรื่อง    New. 

 

กลวิธีทางสถิติสารพัดเทคนิค เพ่ือมาตรฐาน ISO 9001:2000 
 
 

ณ หองประชุมสัมมนา โรงแรม  แมนฮตัตั้น 
วันท่ี 15-16 กนัยายน 2549 เวลา 09.00-16.30 น. (ลงทะเบียนเฉพาะวันแรก เวลา 08.30 น.) 

 

วิทยากร : อาจารยพรพมิล  ศรมีิง่ขวญัชยั วทิยากรรบัเชญิ และท่ีปรึกษาอิสระ 
ประสบการณ 

- ประสบการณงานคุณภาพระบบ ISO 9001, QS 9000, ISO/TS 16949 มากกวา 20 ป 
- ผูจัดการฝายพัฒนาคุณภาพ และฝกอบรม บรษิทั งานทวีอเิล็คโทรนิคส จํากัด 
- ผูจัดการฝายโครงการพัฒนาคุณภาพ บรษิัท เอ เอม็ อ ี(ไทยแลนด) จํากัด 
- TSPC & TCPI-sq  บรษิทั เอน็ เอส อเิล็คทรอนคิส กรุงเทพฯ (1993) จํากัด 
- ที่ปรึกษาระบบควบคุมคุณภาพ ISO 9001, ISO/TS 16949 ฯลฯ 
- วิทยากร สสท. หลักสูตร SPC สําหรบัหวัหนางานและวิศวกร 

หลักการและเหตุผล 
การประกอบธุรกิจอุตสาหกรรมที่ประสบความสําเร็จ และเปนที่ยอมรับของลูกคา สอดคลอง

กับมาตรฐาน ISO 9001:2000 จําเปนตองควบคมุปจจัยสําคัญตาง ๆ อาทเิชน ความชํานาญของ
พนักงาน ความพรอมของเครื่องจกัร ความแมนยาํของเครื่องมอือาน, วัด และวิธีการทํางานที่เปน
ระบบ หรือเรียกอีกอยางหนึ่งวาเปนความพรอมของ 4M’s (Man, Machine, Method and Material) 
เพ่ือใหผูเขารบัการฝกอบรมสามารถกําหนดเลือกวิธีการทางสถิติที่เหมาะสมกับการควบคุมคณุภาพ
กระบวนการ และผลิตภัณฑเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ และสอดคลองกับมาตรฐาน ISO 9001 

 

สิ่งท่ีคุณจะไดรับ  เพื่อใหผูเขาอบรมมีแนวทางในการ 
1. กําหนดความจําเปนในการใชวิธีทางสถิติสําหรับมาตรฐาน ISO 9001 ได 
2. กําหนดเลือกวิธีทางสถิติที่เหมาะสม เพ่ือใชในการควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑได 
3. ประยกุตใชวิธีการทางสถิติในการควบคุมคุณภาพอยางมีประสิทธิภาพ 

หัวขอการอบรมสัมมนา 
วันศุกรท่ี 15 กันยายน 2549 
09.00-16.30 น. - ที่มาของกลวิธีทางสถิติตามมาตรฐาน ISO 9001:2000 

- วิธีการกําหนดความจําเปนในการใชกลวิธีทางสถิติ กับ การควบคุมกระบวนการเชิงสถิต ิ
 - แผนภูมิควบคุม  -  กรณีศึกษา 

 - เทคนิคการควบคุมปจจัยสําคัญของเครื่องจกัร และปจจัยอืน่ที่เก่ียวของกับขอมลูที่วัดได 
 - แผนภูม ิXbar-R, Xbar-S, X-MR 
 - การอานความหมายของเสนกราฟ   
 -  การวิเคราะหสมรรถนะกระบวนการ (Process Capability) การหาคา Cp, Cpu, Cpl, Cpk      
-  กรณีศึกษา 

วันเสารท่ี 16 กันยายน 2549 
09.00-16.30 น. - เทคนคิการควบคมุปจจัยสําคัญเก่ียวกับจํานวนของเสียที่เกิดจากเครื่องจักรหรอืจาก

พนักงานผลิต 
- แผนภูม ิp, nP, C และ U  - การอานความหมายของเสนกราฟ  - กรณีศึกษา 
- แผนการชักตัวอยางกับการควบคมุคุณภาพ  
- หลักการพิจารณาการเลือกใชแผนการชักสุมตัวอยาง เพ่ือการควบคุมคุณภาพ 
     ตาม MIL-STD 105E   - กรณีศึกษา    - สรุป / ถาม ตอบ  
- แนะนําวิธีการควบคุมประสิทธิภาพของเครื่องมือวัด 
- แนะนําการบาํรงุรักษาทวีผลทีทุ่กคนมสีวนรวม 

กรณุานําเครื่องคํานวณท่ีมฟีงกชัน่ทางสถิติมาดวย 
หมายเหต ุ:   พักดื่มน้ําชา-กาแฟเวลา 10.30 – 10.45 น.และ 14.45 – 15.00 น.  
  พักรับประทานอาหารเวลา 12.00-13.00 น.  
ติดตอสาํรองท่ีลวงหนาหรอืสอบถามรายละเอียดไดท่ีคุณสายฝน/คุณนิรชา โทรศัพท (02) 974-2962-3 

โทรสาร (02) 974-2399 E-mail : napaqs@yahoo.com. www.U-CAL.com. 
คาลงทะเบียนทานละ 2,000.00  บาท 
ภาษีมูลคาเพิ่ม 7% 140.00  บาท 

ยอดรวม 2,140.00  บาท 
ภาษีหัก ณ ท่ีจาย 3% 60.00  บาท 

จายสุทธ ิ 2,080.00  บาท 

mailto:napaqs@yahoo.com
http://www.U-CAL.com


 


